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BOLOGNA (BO) 


Metodo di incarto di gruppi ordinati di sigarette. 


Classe proposta (sez./cl./slc/) I 1 I I I (gruppo/sottogruppo) Mil ' I I I I I 

L. RIASSUNTO 

Metodo di incarto di gruppi (4) ordinati di sigarette (3) disposte, in ciascun gruppo (3), su piu strati (5, 
5a) sovrapposti, di cui uno strato (5a) esterno e piu stretto dello strato (5) adiacente e definisce, sul 
relativo gruppo (4), almeno un vano (7) laterale longitudinale, il metodo prevedendo di alimentare in 
continuo ciascun gruppo (4) airinterno di una rispettiva tasca (11) di piegatura, assieme ad un foglio 
(21) di incarto, il quale viene ripiegato ad U nella tasca (11) di piegatura e fuoriesce dalla tasca (11) di 
piegatura stessa con un proprio lembo laterale (64); di bloccare il gruppo (4) a contatto di una parete 
(24) di fondo della tasca (11) di piegatura e con il proprio strato (5a) esterno rivolto verso I'esterno, 
tramite due elementi (32) di bloccaggio di testa, ciascuno dei quali presenta un'appendice (45) disposta 

Kn corrispondenza di una rispettiva estremita del vano (7) laterale longitudinale; e di ripiegare il lembo 
ate rale (64) del foglio (21) attorno al gruppo (4) ed alle appendici (45) degli elementi (32) di bloccaggio di 
testa per realizzare un incarto tubolare (65) a forma di parallelepipedo rettangolo. (Figura 3) 



M. DISEGNO 


DESCRIZIONE 

deirinvenzione industriale dal titolo: 
"Metodo di incarto di gruppi ordinati di sigarette." 

a nome di G.D S.p.A., di nazionalita italiana, con sede a 40133 
BOLOGNA, Via Battindarno, 91. 
Inventore designator Mario SPAT AFORA. 

Depositata il: 2.9 .RPR.. 2003 . Domanda N° BD2Q03A..0..0..a.2. A 9 

La presente invenzione e relativa ad un metodo di incarto di gruppi 
ordinati di sigarette, in cui le sigarette stesse sono ordinate su piu 
strati sovrapposti in modo da conferire al relativo gruppo la forma 
di un parallelepipedo sostanzialmente rettangolo. 
In generate, e noto di incartare ciascun gruppo sopra definito 
alimentando il gruppo stesso all'interno di una rispettiva tasca di 
piegatura a U, la quale e mobile lungo un percorso di incarto 
determinato ed e limitata da due pareti laterali ed una parete di 
fondo. II gruppo viene alimentato alPinterno della relativa tasca di 
piegatura unitamente ad un foglio di incarto, il quale, all'atto 
dell'introduzione del gruppo alFinterno della tasca di piegatura, 
viene ripiegato ad U in modo da disporsi con due propri lembi 
laterali paralleli ed opposti a contatto delle pareti laterali della tasca 
di piegatura e con rispettive porzioni di estremita fuoriuscenti dalla 
tasca di piegatura stessa. II gruppo viene successivamente bloccato 
a contatto della parete di fondo della tasca di piegatura tramite due 
elementi di bloccaggio di testa prima di ripiegare le citate porzioni 


di estremita attorno al gruppo ed agli elementi di bloccaggio di testa 
per realizzare un incarto tubolare. 

Le modalita di incarto note sopra descritte si prestano alia 
realizzazione di incarti tubolari sostanzialmente perfetti, ossia 
presentanti la forma di un parallelepipedo rettangolo atta a favorire 
le successive operazioni di incarto, nel caso in cui le sigarette, per 
esempio in numero di 20, siano disposte secondo una 
configurazione 7-6-7, ossia una configurazione nella quale i due 
strati esterni siano di larghezze fra loro uguali e maggiori o uguali 
alia larghezza dello strato intermedio. 

La stessa cosa non pud dirsi qualora lo strato che si dispone verso 5 » 

0= e 

Testerno della relativa tasca di piegatura presenti una larghezza < £ I 

inferiore a quella dello strato immediatamente adiacente, ossia S " ^"7 

qualora le citate 20 sigarette vengano disposte, per esempio, **V^J^ 

1 o w < 

secondo una configurazione 6-7-7, oppure qualora le sigarette del o 


gruppo siano, per esempio per motivi fiscali o di costo, in un 
numero inferiore a 20 e lo strato rivolto verso l'esterno della relativa 
tasca di piegatura comprenda un numero di sigarette inferiore a 
quello dello strato immediatamente adiacente. In questo caso, infatti 
lo strato esterno piu stretto definisce, con lo strato immediatamente 
adiacente, almeno un vano laterale longitudinale (normalmente due 
vani laterali longitudinali opposti), in corrispondenza del quale la 
porzione di estremita del relativo lembo laterale del foglio di incarto 
non viene supportata quando viene ripiegata a contatto dello strato 
estemo del gruppo, con la conseguenza che V incarto tubolare 
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ottenuto non presenta piu la desiderata forma di parallelepipedo 
rettangolo. 

Scopo della presente invenzione e di perfezionare la metodologia di 
incarto nota precedentemente descritta in modo da realizzare, 
attorno ad un gruppo, un incarto tubolare a forma di parallelepipedo 
rettangolo a spigoli arrotondati anche nel caso in cui la larghezza 
dello strato esterno sia inferiore a quella dello strato interno 
immediatamente adiacente. 

Secondo la presente invenzione viene fornito un metodo di incarto 
di gruppi ordinati di sigarette secondo quanto licitato nella 
rivendicazione 1 e, preferibilmente, in una qualsiasi delle 
rivendicazioni successive dipendenti direttamente o indirettamente 
dalla rivendicazione 1 . 

La presente invenzione verra ora descritta con riferimento ai disegni 
annessi, che ne illustrano un esempio di attuazione non limitativo, 
in cui: 

- la figura 1 e una vista schematica in elevazione laterale, con parti 
in sezione e parti asportate per chiarezza, di una unita di incarto 
realizzante il metodo della presente invenzione; 

- la figura 2 illustra in scala ingrandita un particolare della figura 1 ; 

- la figura 3 illustra in vista prospettica, ed in scala ingrandita un 
particolare della figura 1; 

- la figura 4 e una sezione parziale secondo la linea IV-IV della 
figura 2 illustrante il particolare della figura 2 in due diversi istanti 
di funzionamento; e 


- la figura 5 illustra in vista prospettica ed in scala ingrandita un 
particolare della figura 3. 

Con riferimento alia figura 1, con 1 e indicata nel suo complesso 
una unita di incarto di una macchina impacchettatrice 2 di sigarette 
3 ordinate in gruppi 4 definiti da una pluralita di strati 5 sovrapposti, 
di cui uno strato esterno, indicato con 5 a, presenta una larghezza 
inferiore a quella dello strato 5 interno immediatamente adiacente. 
Ciascun gruppo 4 presenta sostanzialmente la forma di un 
parallelepipedo rettangolo, un cui asse longitudinale 6 (figura 3) si 
estende parallelamente alle sigarette 3 del gruppo 4 stesso, e lo 
strato 5a definisce, con lo strato 5 interno immediatamente 
adiacente, almeno un vano 7 laterale longitudinale. NelPesempio 
illustrato, ciascun gruppo 4 comprende venti sigarette 3 ordinate in 
tre strati 5 secondo una configurazione 7-7-6, e lo strato 5a, 
costituito da sei sigarette 3 disposte a quinconce rispetto alle 
sigarette 3 dello strato 5 interno adiacente, definisce, con lo strato 5 
interno adiacente stesso costituito da sette sigarette 3, due vani 7 
laterali longitudinali disposti da bande opposte dello strato 5a 
stesso. 

L'unita 1 comprende due ruote 8 e 9, le quali sono illustrate a linee 
tratteggiate nella figure 1 e sono montate su un telaio S fisso per 
ruotare attorno a rispettivi assi, non illustrati, perpendicolari al 
piano del foglio della figura 1 e paralleli fra loro. Le ruote 8 e 9 
supportano una successione di tasche 10 di alimentazione (una sola 
delle quali e rappresentata) mobili lungo un percorso PI ad anello e, 


rispettivamente, una successione di tasche 1 1 di piegatura (una sola 
delle quali e rappresentata) mobili lungo un percorso P2 ad anello 
presentante un tratto T in comune con il percorso PL 
L'unita 1 comprende, inoltre, due dispositivi 12 e 13 di piegatura 
disposti lungo il percorso P2 ed atti a cooperare in successione con 
le tasche 1 1 . 

Ciascuna tasca 10 di alimentazione comprende un telaio 14, il quale 
e montato sulla ruota 8 per oscillare, in maniera controllata tramite 
un dispositivo a camma noto e non illustrato, attorno ad un 
rispettivo asse 15 perpendicolare al piano del foglio della figura 1, 
una parete 16 di fondo e due pareti 17 laterali supportate dal telaio 
14. La parete 16 di fondo e solidalmente collegata ad uno stelo 18, o = £ 


il quale e accoppiato in modo scorrevole al telaio 14 ed e azionato 
da un dispositivo 1 9 a camma per spostare la parete 1 6 di fondo fra 
le pareti 17 laterali e lungo un asse Al trasversale al relativo asse 15 



fra una posizione arretrata di riposo ed una posizione estratta 
operativa. 

Le pareti 17 laterali sono definite da due sottili lamine piane, le 
quali sono affacciate e parallele fra loro, sono parallele ali'asse Al e 
sono rigidamente fissate al telaio 14. 

La ruota 8 supporta, a valle di ciascuna tasca 1 0 di alimentazione, 
una pinza 20, di struttura e funzionamento noti, la quale si estende 
radialmente dalla ruota 8 e ha la funzione di prelevare, da un 
dispositivo di alimentazione noto e non illustrato, Festremita di un 
foglio 21 di incarto e di trascinare il foglio 21 di incarto stesso di 
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fronte alia relativa tasca 10 di alimentazione lungo un tratto del 
percorso PI includente il tratto T comune. 

Ciascuna tasca 1 1 di piegatura comprende un telaio 22, il quale e 
montato sulla ruota 9 per oscillare in modo controllato attorno ad un 
asse 23 parallelo agli assi 15, una parete 24 di fondo, due pareti 25 e 
26 laterali ed una ganascia 27 disposta alPesterno della parete 25 
laterale. 

Con riferimento alle figure 1 e 3, ciascuna parete 24 di fondo e 
solidalmente collegata ad un relativo stelo 28, il quale e accoppiato 
in modo scorrevole al relativo telaio 22 ed e azionato da un 
dispositivo a camma noto e non illustrate per spostare la parete 24 
di fondo fra le pareti 25 e 26 laterali e lungo un asse A2 trasversale 
al relativo asse 23 fra una posizione arretrata di riposo ed una 
posizione estratta operativa. 

Le pareti 25 e 26 laterali sono montate per oscillare attorno a 
rispettivi assi 29 e 30 paralleli al relativo asse 23 sotto la spinta di 
rispettivi dispositivi a camma noti e non illustrati, sono disposte da 
bande opposte della relativa parete 24 di fondo e sono mobili 
attorno ai rispettivi assi 29 e 30 fra una posizione aperta di riposo, in 
cui le pareti 25 e 26 laterali divergono una rispetto alFaltra verso 
Festerno della relativa tasca 11 di piegatura, ed una posizione 
chiusa operativa, nella quale le pareti 25 e 26 laterali sono parallele 
l'una alFaltra ed alPasse A2 e sono perpendicolari alia parete 24 di 
fondo. La ganascia 27 e montata sul telaio 22 per oscillare, rispetto 
al telaio 22 stesso, attorno ad un asse 31 parallelo agli assi 29 e 30 


fra una posizione aperta di riposo, in cui la ganascia 27 diverge 
verso 1'esterno rispetto alia parete 25 laterale disposta nella sua 
posizione aperta di riposo, ed una posizione chiusa operativa, in cui 
la ganascia 27 e disposta parallela alia, ed a sostanziale contatto 
della, parete 25 laterale disposta nella sua posizione chiusa 
operativa. 

Ciascuna tasca 1 1 di piegatura comprende, infine, due elementi 32 
di bloccaggio di testa, illustrati, in particolare, nelle figure 4 e 5, i 
quali sono disposti alle estremita longitudinali opposte della tasca 
11 di piegatura stessa e comprendono, ciascuno, un braccio 33 
ripiegato a U, una cui prima estremita e incemierata sul telaio 22 per 
oscillare, rispetto al telaio 22 stesso, attomo ad un rispettivo asse 34 
trasversale agli assi 29-31, ed una cui seconda estremita porta 
solidalmente collegata una testa 35 tubolare presentante 
sostanzialmente la forma di un parallelepipedo rettangolo e 
sporgente dal relativo braccio 33 verso Taltro elemento 32 di 
bloccaggio. Ciascuna testa 35 comprende due pareti laterali 36 e 37 
parallele al relativo asse 34, e di cui la parete laterale 36 e disposta 
sul prolungamento del relativo braccio 33, mentre la parete 37 e 
rivolta verso le relative pareti laterali 25 e 26 ed e piu corta della 
parete 36, una parete 38 di fondo collegante fra loro le pareti 
laterali 36 e 37, ed un coperchio 39, il quale e collegato alia parete 
38 di fondo tramite viti 40, e largo come la parete 36 e sporge oltre 
la parete 37 per formare un tegolo 41 . 

Durante la propria oscillazione, generata da un dispositivo a camma 
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noto e non illustrate), attorno al relativo asse 34, ciascuna testa 35 si 
sposta da e verso una posizione chiusa operativa (figura 4), nella 
quale la superficie esterna della parete laterale 35 si dispone 
ortogonale alia parete 24 di fondo e complanare ad una relativa 
estremita longitudinale della parete 24 di fondo stessa. 
Le estremita laterali opposte della testa 35 sono aperte e sono 
impegnate, ciascuna, da un rispettivo bilanciere 42 comprendente un 
braccio 43 estendentesi airinterno della testa 35 ed un ulteriore 
braccio 44 sostanzialmente ortogonale al relativo braccio 43 ed alle 
pareti laterali 36 e 37. In particolare, il braccio 44 si estende verso 
la relativa parete 37 ed una sua porzione di estremita definisce 
un'appendice 45 sporgente oltre la parete laterale 37 stessa. 
Ciascuna testa 35 comprende, infine, una molla 46 a balestra, la 
quale coopera con il braccio 43 di ciascuno dei bilancieri 42, e 
disposta fra la parete 38 di fondo ed il coperchio 39 in posizione 
adiacente alia parete laterale 36 ed e infulcrata centralmente fra due 
pemi 47 estendentisi dalla parete 38 di fondo parallelamente alle viti 
40. 

Ciascun bilanciere 42 e montato sulla parete 38 di fondo per 
oscillare attorno ad un relativo asse 48 parallelo alle viti 40 e 
disposto in posizione adiacente alia parete 36 e, quando la relativa 
testa 35 e nella sua posizione chiusa operativa, e atto ad oscillare, 
attorno al relativo asse 48 e contro l'azione della molla 46 a 
balestra, da una posizione estratta di riposo (parte sinistra della 
figura 4), in cui il relativo braccio 44 coopera con la superficie 
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interna della relativa parete 25, 26 laterale nella sua posizione aperta 
di riposo, ad una posizione arretrata operativa (parte destra della 
figura 4), in cui il relativo braccio 44 coopera con la superficie 
interna della relativa parete 25, 26 laterale nella sua posizione 
chiusa operativa. 

Con riferimento alia figura 1, il dispositivo di piegatura 12 e 
supportato dal telaio S e comprende una piastra 49 montata per 
oscillare, in modo noto e controllato, attorno ad un asse 50 
perpendicolare al piano del foglio nella figura 1. La piastra 49 
presenta una porzione 5 1 ricurva ed una porzione 52 piana provvista 
di feritoie 53 atte a permettere Pinserimento, come verra spiegato 
nel seguito, di parte del dispositivo 13. La porzione 51 ricurva e la 
porzione 52 piana presentano rispettive facce 54 e 55 rivolte verso 
la ruota 9 e raccordate fra loro. 

II dispositivo di piegatura 13 comprende un ruota 56, la quale e 
illustrata e linee tratteggiate nella figura 1 ed e girevole attorno ad 
un asse 57 parallelo all'asse 50 rispetto al telaio S. La ruota 56 
comprende, inoltre, tre piegatori 58 uniformemente distribuiti 
attorno all'asse 57 e provvisti di lamine 59 che, in uso, impegnano a 
pettine le feritoie 53 sporgendo dalla faccia 55 verso la ruota 9. 
In uso, le ruote 8, 9 e 56 ruotano in modo continuo, la ruota 9 in 
senso orario e le ruote 8 e 56 in senso antiorario nella figura 1. La 
rotazione delle ruote 8 e 9 determina Toscillazione delle tasche 10 e 
11 attorno ai rispettivi assi 15 e 23 per mezzo di dispositivi a 
camma di tipo noto e non illustrati. Tali dispositivi a camme sono 
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noti nel settore delle macchine automatiche e comprendono 
nottolini, leve, e profili a camma, non illustrati nelle figure allegate, 
atti a determinare orientamenti determinati delle tasche 10 e 11 
lungo i rispettivi percorsi PI e P2 rispetto alle mote 8 e 9. I 
movimenti delle pareti 25 e 26 laterali, della ganascia 27, delle 
pareti 16 e 24 di fondo, della piastra 49 e dei piegatori 58 vengono 
realizzati tramite analoghi dispositivi a camma che ricevono il 
movimento dalla rotazione delle mote 8 e 9. La fasatura delle mote 
8 e 9 e Foscillazione delle tasche 10 e 1 1 attorno ai rispettivi assi 15 
e 23 permettono di allineare gli assi Al ed A2 e di compenetrare la 
tasca 10 di alimentazione nella tasca 1 1 di piegatura lungo il tratto T 
comune ai due percorsi PI e P2. Durante la rotazione della ruota 8 
ed a monte del tratto T, la pinza 20 afferra un foglio 21 di incarto, 
alimentato in moto noto e non illustrate, e trattiene il foglio 21 di 
incarto in una posizione determinata rispetto alia tasca 10 di 
alimentazione. 

In quanto segue verra descritto il trasferimento di un gruppo 4, 
contenuto alPinterno di una tasca 10 di alimentazione, ad una 
corrispondente tasca 11 di piegatura durante Pattraversamento, da 
parte delle tasche 10 e 11, di una stazione 60 di trasferimento, 
disposta lungo una porzione del tratto comune T, in corrispondenza 
della quale i due assi Al della tasca 10 di alimentazione e A2 della 
corrispondente tasca 1 1 di piegatura si allineano e vengono 
mantenuti allineati tramite oscillazioni in sensi opposti delle tasche 
10 e 1 1 attorno ai rispettivi assi 15 e 23. 
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La tasca 10 di alimentazione raggiunge la stazione 60 di 
trasferimento nella configurazione illustrata nella figura 3, ossia con 
la propria parete 1 6 di fondo nella sua posizione arretrata di riposo e 
con il relativo gruppo 4 disposto fra le pareti 17 laterali con il 
proprio strato 5a in appoggio contro la parete 16 di fondo; mentre la 
corrispondente tasca 1 1 di piegatura raggiunge la stazione 60 di 
trasferimento nella configurazione anch'essa illustrata nella figura 
3, ossia con la propria parete 24 di fondo che si sposta verso la sua 
posizione estratta operativa, con le sue pareti 25 e 26 laterali e la sua 
ganascia 27 disposte nelle loro posizioni aperte di riposo, e con gli 
elementi 32 di bloccaggio di testa ribaltati verso Festerno rispetto 
alia tasca 11 di piegatura stessa e con i loro bracci 44 mantenuti 
nella loro posizione estratta di riposo dalle molle 46 a balestra. 
A partire dalla configurazione illustrata nella figura 3, e durante 
Pattraversamento della stazione 60 di trasferimento, la tasca 10 di 
alimentazione compenetra progressivamente la tasca 11 di 
piegatura, e la parete 24 di fondo si dispone a contatto dello strato 
5a del gruppo 4 con l'interposizione del foglio 21 di incarto. Man 
mano che la tasca 10 di alimentazione compenetra la tasca 11 di 
piegatura, la parete 24 di fondo si sposta verso la sua posizione 
arretrata di riposo sempre accompagnata dalla parete 16 di fondo, 
dal momento che il gruppo 4 viene sempre mantenuto stretto fra le 
pareti 16 e 24 di fondo durante tutto il suo trasferimento fra le 
tasche 10 e 11. Durante questo trasferimento, il foglio 21 viene 
ripiegato a U definendo un tratto 61 interposto fra parte della parete 
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25 laterale e la corrispondente parete 17 laterale, un tratto 62 
interposto fra il gruppo 4 e la parete 24 di fondo, un tratto 63 
interposto fra parte della parete 26 laterale e la corrispondente 
parete 17 laterale ed un lembo laterale 64 di estremita 
sostanzialmente parallelo agli assi Al e A2 e fuoriuscente dalla 
tasca 1 1 di piegatura verso la tasca 10 di alimentazione. 
A questo punto, i due elementi 32 di bloccaggio di testa vengono 
spostati nella loro posizione chiusa operativa, nella quale la parete 
laterale 37 di ciascuna testa 35 si dispone in battuta contro la 
rispettiva estremita assiale dello strato 5a ed il tegolo 41 di ciascuna 



o 
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testa 35 impegna dalPesterno un relativo tratto di estremita dello g- "E 

strato 5a trattenendo di testa il gruppo 4 a contatto della parete 24 di ^ gj J 
fondo. Durante un tratto terminale dello spostamento di ciascun B 
elemento 32 di bloccaggio di testa verso la sua posizione chiusa § 
operativa, le appendici 45 terminali dei relativi bracci 44, mantenute 
divergenti verso Testerno dalla relativa molla 46 a balestra, 
impegnano progressivamente le superfici interne delle relative 
pareti 17 laterali della tasca 10 di alimentazione e vengono ripiegate 
una verso Faltra, contro la spinta della relativa molla 46 a balestra, 
andando ad impegnare le rispettive estremita dei rispettivi vani 7 
laterali longitudinali. 

Alio stesso tempo, le pareti 25 e 26 laterali vengono spostate nella 
loro posizione chiusa operativa, nella quale la parete 25 laterale si 
dispone a contatto della superficie esterna della relativa parete 17 
laterale della tasca 10 di alimentazione con^JJjjqt^osizione del 
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tratto 61 del foglio 21, e la parete 26 laterale si dispone a contatto 
della superficie esterna della relativa parete 17 laterale della tasca 
10 di alimentazione con Pinterposizione del tratto 63 del foglio 21. 
In prossimita delPuscita della stazione 60 di trasferimento, la tasca 
10 di alimentazione si disimpegna dalla tasca 11 di piegatura 
liberando le appendici 45 terminali, ciascuna delle quali si sposta 
leggermente verso Testerno disponendosi a sostanziale contatto 
della relativa parete 25, 26 laterale con Pinterposizione del relativo 
tratto 61, 63 del foglio 7, che viene mantenuto perfettamente teso. 
A valle della stazione 60 di trasferimento, la tasca 1 1 di piegatura 
impegna in successione i dispositivi di piegatura 12 e 13, di cui il 
dispositivo di piegatura 12 ripiega il lembo laterale 64 di 90° a F3 | i 

contatto dello strato 5a esterno ed attorno sia alle appendici 45, che 


13 penetra attraverso le feritoie 53 per ripiegare di ulteriori 90°, ed a 
contatto della superficie esterna della parete 25 laterale, una parte 
terminale del lembo laterale 64 che sporge oltre la parete 25 laterale 
stessa. Prima che la lamina 59 del citato piegatore 58 si sfili dallo 
spazio compreso fra la parete 25 laterale e la ganascia 27, 
quest'ultima si chiude bloccando in posizione la citata parte 
terminale del lembo laterale 64 in modo da definire, attorno al 
gruppo 4, un incarto tubolare 65 che, a causa della presenza delle 
appendici 45, presenta sostanzialmente la forma di un 
parallelepipedo rettangolo nonostante la presenza dei vani 7 laterali 
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compensano la presenza dei vani 7 laterali longitudinali, sia ai tegoli ^ £^I/p 
41, ed una lamina 59 di un piegatore 58 del dispositivo di piegatura o 
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longitudinali nel gruppo 4 stesso. 

Ultimato Pincarto tubolare 65 ed assicurata la chiusura delPincarto 
tubolare 65 stesso tramite la ganascia 27, gli elementi 32 di 
bloccaggio di testa possono essere aperti ed estratti dalPincarto 
tubolare 65 per permettere la chiusura di testa (in modo noto e non 
illustrate) delPincarto tubolare 65 stesso e la formazione di un 
incarto chiuso (non illustrate). Durante Pestrazione degli elementi 
32 di bloccaggio di testa dalPincarto tubolare 65, le molle 46 a 
balestra spingono le appendici 45 verso la loro posizione estratta di 
riposo perfezionando le relative pieghe delP incarto tubolare 65. 
Sia P incarto tubolare 65, sia P incarto chiuso (non illustrate) 
presentano il tratto 61 del foglio 21 di incarto e la citata parte 
terminale del lembo laterale 64 separati dalla parete 25 laterale. 
Questo non pregiudica Pestrazione del citato incarto chiuso dalia 
tasca 1 1 di piegatura, in quanto per estrarre questo incarto chiuso 
dalla tasca 1 1 di piegatura sara sufficiente aprire la ganascia 27 ed 
azionare la parete 24 di fondo in modo da determinare uno 
scorrimento del tratto 61 e della citata parte terminale del lembo 64 
rispetto alia parete 25 laterale e Pespulsione del gruppo 4 incartato. 
A proposito di quanto sopra esposto e opportuno puntualizzare che, 
nonostante la presenza, sul gruppo 4, dei vani 7 laterali 
longitudinali, P incarto tubolare 65 ottenuto presenta la forma di un 
parallelepipedo rettangolo sostanzialmente perfetto dal momento 
che, nelPincarto tubolare 65, gli spigoli longitudinali disposti da 
banda opposta del tratto 63 vengono realizzati attorno ai bordi liberi 
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di testa delle pareti 17 laterali, un ulteriore spigolo longitudinale 
viene ottenuto attorno a due delle appendici 45, che cooperano con 
le altre due appendici 45 per mantenere perfettamente teso il tratto 
del foglio 21 di incarto disposto a contatto dello strato 5a, e F ultimo 
spigolo longitudinale viene ottenuto attorno al bordo libero di testa 
della parete 25 laterale. 
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RI VENDIC AZIONI 


1) Metodo di incarto di gruppi (4) ordinati di sigarette (3) disposte, 
in ciascun gruppo (4), su piu strati (5, 5a) sovrapposti, di cui uno 
strato (5a) esterno e piu stretto dello strato (5) adiacente e definisce, 
sul relative* gruppo (4), almeno un vano (7) laterale longitudinale, ii 
metodo comprendendo le fasi di alimentare ciascun gruppo (4) 
all'interno di una rispettiva tasca (11) di piegatura, assieme ad un 
foglio (21) di incarto, il quale viene ripiegato ad U nella detta tasca 
(1 1) di piegatura e fuoriesce dalla tasca (1 1) di piegatura stessa con 
un proprio lembo laterale (64); di bloccare il gruppo (4) airinterno 
della detta tasca (1 1) di piegatura, e con il proprio strato (5a) esterno 
rivolto verso P esterno, spostando in una posizione chiusa operativa 
due elementi (32) di bloccaggio di testa, ciascuno dei quali presenta 
un'appendice (45), che viene portata ad impegnare una rispettiva 
estremita del detto vano (7) laterale longitudinale a seguito dello 
spostamento del relativo elementp (32) di bloccaggio di testa nella 
detta posizione chiusa operativa; di ripiegare il lembo laterale (64) 
del detto foglio (21) di incarto attorno al gruppo (4) ed alle 
appendici (45) degli elementi (32) di bloccaggio di testa per 
realizzare un incarto tubolare (65) a forma di parallelepipedo 
rettangolo attorno al detto gruppo (4); e di estrarre gli elementi (32) 
di bloccaggio di testa dal detto incarto tubolare (65). 

2) Metodo secondo la rivendicazione 1, in cui, alPinterno della detta 
tasca (11) di piegatura, il detto foglio (21) di incarto viene 
tensionato applicando a ciascuna detta appendice (45) una spinta 
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verso Pesterno rispetto alia tasca (1 1) di piegatura stessa. 

3) Metodo secondo la rivendicazione 2, in cui la detta spinta e una 
spinta elastica. 

4) Metodo secondo la rivendicazione 2 o 3, in cui la detta spinta 
viene mantenuta durante Testrazione degli elementi (32) di 
bloccaggio di testa dal detto incarto tubolare (65). 

5) Metodo secondo una qualsiasi delle precedenti rivendicazioni, in 
cui la detta tasca (1 1) di piegatura comprende due prime pareti (25, 
26) laterali mobili da e verso una posizione chiusa operativa, nella 
quale le dette due prime pareti (25, 26) laterali sono perpendicolari 
ad una parete (24) di fondo della tasca (11) di piegatura stessa; il 
detto foglio (21) di incarto venendo ripiegato a U airinterno della 
detta tasca (11) di piegatura alimentando il foglio (21) di incarto 
stesso ed il relativo detto gruppo (4) alPinterno della detta tasca (11) 
di piegatura tramite una tasca (10) di alimentazione presentante due 
seconde pareti (17) laterali, portando la detta tasca (10) di 
alimentazione a compenetrare la detta tasca (11) di piegatura fino a 
portare le dette seconde pareti (17) laterali a sostanziale contatto di 
testa con la detta parete (24) di fondo, e spostando le dette prime 
pareti (25, 26) laterali nella detta posizione chiusa operativa a 
contatto delle dette seconde pareti (17) laterali. 

6) Metodo secondo la rivendicazione 5, in cui il detto incarto 
tubolare (65) viene ottenuto ripiegando il detto lembo laterale (64) 
del detto foglio (21) di incarto in primo luogo attorno alle dette 
appendici (45) ed a contatto del detto strato (5a) esterno e, quindi, 
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attorno ad un bordo di una (25) delle dette prime pareti (25, 26) 
laterali, e bloccando una porzione terminaie del detto lembo laterale 
(64) a contatto di una superficie esterna della detta prima parete (25) 
laterale. 

7) Metodo secondo la rivendicazione 6, in cui la detta porzione 
terminaie del detto lembo laterale (64) viene bloccata a contatto 
della superficie esterna della detta prima parete (25) laterale tramite 
una ganascia (27) portata dalla detta tasca (11) di piegatura 
airesterno della detta prima parete (25) laterale stessa. 
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